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Titel Technische Regeln Druckgase Richtlinie fiir wiederkehrende Priifungen von
Druckgasbehaltern durch den Sachversténdigen (TRG 765)

Amtliche Abkiirzung TRG 765

Normtyp Technische Regel

Normgeber Bund

Gliederungs-Nr. keine FN

Abschnitt 4 TRG 765 - Beschreibung der Prufungen (1)

4.1 Flaschen, Fasser, Behélter nach TRG 360
4.1.1 Druckpriifung

Die Druckprifung erfolgt mit dem eingepragten Prifdruck. Bei der Druckpriifung wird geprift, ob der Behalter unter Prifdruck
gegen das Druckmittel dicht ist und keine unzulassigen Verformungen auftreten.

Druckprifungen sind in der Regel mit Wasser bei Raumtemperatur durchzufiihren. Der Priifdruck soll mindestens 30 sec gehalten
werden.

Zur Vermeidung von Korrosionsschaden dirfen in Druckgasbehaltern keine Flussigkeitsmengen enthalten sein, die gefahrliche
Korrosion auslésen. Daher sind alle Druckgasbehalter nach der Wasserdruckprifung sorgfaltig zu trocknen. Der Prifbetrieb mufy
die Trocknung in den organisatorischen Prifablauf zwangslaufig einbauen und sich vor dem Einbau des Ventils durch
Inaugenscheinnahme davon Uberzeugen, dalk die Behalter auf der Innenseite trocken sind.

Die Druckprufung darf im Einvernehmen mit dem Sachverstéandigen auch mit anderen geeigneten Medien durchgefiihrt werden.
Brennbare Flissigkeiten mit einem Flammpunkt < 35 °C, giftige oder dtzende Medien dirfen nicht verwendet werden.

Der Druck des Prifmediums mul3 durch ein ausreichend genaues Manometer mit geeignetem Mef3bereich gemessen werden.
4.1.2 AuBere und innere Priifung

Die inneren und aueren Behalterwandungen sind auf Mangel, Beschadigungen und Korrosionen zu prifen. Die Prifung erfolgt in
der Regel durch Besichtigen.

Bei Behaltern nach TRG 360 sind nur diejenigen Behalterwandungen einer aueren Prifung zu unterziehen, die ohne Entfernen
der Isolierung bzw. ohne 6ffnen des Doppelmantelraumes zu besichtigen sind. Die innere Priifung ist durchzuflihren, wenn der

Behalter zu Uberholungsarbeiten aulRer Betrieb genommen wird.

Bei Schadensvermutung oder bekannter Schadensanfalligkeit sind erganzende Priifungen, z. B. Besichtigung mit besonderen
Geraten, Wanddickenmessungen oder weitere zerstérungsfreie Prifungen, erforderlich.

4.1.3 Gewichtspriifung

Die Gewichtsprifung erfolgt auf einer geeigneten und geeichten Waage.

4.1.4 Priifung der Ausriistungsteile

Die Prifung besteht aus einer visuellen Kontrolle des ordnungsgemafRen Zustandes. Der Sachverstandige Gberzeugt sich von der

ordnungsgemaflen Durchfilhrung der Instandhaltung, insbesondere der Dichtheits- und Funktionspriifung der Ausristungsteile
durch das Fachpersonal.
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4.1.5 Dichtheitspriifung

Die Dichtheitspriifung ist mit dem im Behélter enthaltenen Gas oder einem inerten Gas mit dem zuldssigen inneren Uberdruck.
mindestens jedoch mit 2 bar, durchzufiihren. Die Kontrolle erfolgt dabei z. B. am Manometer, durch Vakuummessung bei
vakuumisolierten Behaltern oder durch schaumbildende Mittel. Die Isolierung muf nicht entfernt werden.

4.1.6 Besondere Priifung

Die Flaschen missen aufden so behandelt werden, dal} sie frei von Farbresten und Rost sind (Strahlen, Birsten). Flaschen mit
eingeschweiftem Halsteil und Flaschen, deren Halsring mit durchgehendem AuRengewinde (Schraubkuppengewinde) ohne Bund
versehen ist, sind auszusondern. Die kleinste Wanddicke ist im zylindrischen Teil der Flasche in zwei Querschnitten im Abstand von
2 D zu ermitteln. Bei der Ermittlung der Mindestwanddicke ist von einem Festigkeitskennwert K = 370 N/mm2 und einem
Sicherheitsbeiwert von S = 1,3 auszugehen. Werden dabei Mindestwanddicken unterschritten, ist die Flasche auszusondern.

Abweichend von Satz 3 ist bei Flaschen, die vor 1900 hergestellt worden sind, die kleinste Wanddicke im gesamten Mantelbereich
der Flasche zu ermitteln.

4.2 Tankfahrzeuge, Aufsetztanks, GefaRbatterien >1000 I, Tankcontainer und Eisenbahnkesselwagen
4.2.1 Ordnungspriifung

Zur Ordnungsprufung gehdren bei Tankfahrzeugen und Tankcontainern auch die Prufung der Angaben uber Gasart und zuldssiges
Nettogewicht auf den Aufschriftentafeln und deren Vergleich mit den Angaben auf dem Behdlterschild. Die zuldssigen
Nettogewichte auf den Aufschriftentafeln dirfen nicht grofRer sein als auf dem Behélterschild.

4.2.2 Druckpriifung
Die Druckprifung erfolgt nach Nummer 4.1.1. Der Priifdruck soll jedoch mindestens 10 min gehalten werden.
4.2.3 AuRere und innere Priifung

Nummer 4.1.2 gilt entsprechend. Die Behalter missen zur inneren Untersuchung gasfrei und gereinigt sein. Bei isolierten Tanks
genugt es in der Regel, statt der dueren Tankwandung die Umhullung der Isolierung auf Schaden hin zu untersuchen.

4.2.4 Priifung der Ausriistungsteile
Sie besteht aus einer:

4.2.41 Sichtprifung der Unversehrtheit der Verbindung zwischen Tank und den Befestigungselementen sowie der baulichen
Ausristung (z. B. Sonnenschutz, Armaturenschutz, Halterungen, Anfahrschutz). Bei isolierten Behaltern beschrankt sich diese
Prifung auf die Teile auRerhalb der Isolierung bzw. auf die Befestigung zwischen Tragkonstruktion und Fahrgestell;

4.2.4.2 Prufung auf Vollstandigkeit und ordnungsgemaRe Anordnung und Beschaffenheit der der Fillung ausgesetzten
Ausrustungsteile;

4.2.4.3 Dichtheits- und Funktionspriifung der Armaturen.
Alle Armaturen am Behalter und die zweiten Absperreinrichtungen sind in angebautem Zustand auf Dichtheit und Funktion zu
prifen, sofern sie bei der Druckpriifung nicht gepriift wurden. Bei Sicherheitsventilen darf die Funktionspriifung auch im

ausgebauten Zustand durchgefiihrt werden. Innenliegende Absperrarmaturen sind mit einem Prifdruck von 0.5 bar, die Ubrigen
Armaturen mit einem Priifdruck von mindestens 4 bar zu prifen.

Der Nachweis der Dichtheit erfolgt z. B. mittels schaumbildender Mittel, Beobachtung auf Wasseraustritt.
Sicherheitsventile sind auf den vorgeschriebenen Ansprechdruck einzustellen und zu plombieren.

An Behaltern fir flissige tiefkalte Gase sind die Funktions- und Dichtheitsprifungen der Absperrarmaturen bei dem jeweiligen
Betriebsliberdruck des Behalters durchzufiihren;

4.2.4.4 Prifung der eventuell erforderlichen besonderen elektrischen und nichtelektrischen Ausriistung gemal® TRS 002 und TRS
003 ().

4.2.5 Zusatzpriifung an Behaltern fiir Eisenbahnkesselwagen mit Tragleisten
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Behalter, an denen keine RiRprifung im Bereich der Tragleisten und der angrenzenden Behéalterwand durchgefiihrt wurde
(Kennzeichen RP fehlt), sind bei der wiederkehrenden Priifung einer OberflachenriRprifung nach dem Magnetpulver-Verfahren zu
unterziehen. Zum Zeichen dieser Prifung ist der Behalter mit RP zu kennzeichnen.

Bei der Verwendung von Feinkornbaustahlen mit einer Mindeststreckgrenze bis 355 N/mm2 beschrankt sich die Ri3prifung auf den
Bereich der Tragleistenumfassung der Behalterbéden und einer anschlieRenden Lange von 500 mm ab Bodennaht. Bei
Feinkornbaustadhlen mit héheren Mindeststreckgrenzen muf} die RiRprifung Gber die gesamte Lange der Tragleisten vorgenommen
werden.

Bei Druckgasbehdltern mit geteilten Tragleisten bzw. ohne Umfassung der Krempen der Behalterbéden muissen die
OberflachenriRprifungen, unabhéangig vom Behalterwerkstoff, nach dem Magnetpulver-Verfahren bei jeder wiederkehrenden
Prifung durchgefiihrt werden.

4.2.6 Zusatzpriifung an Behéltern aus hochfesten Feinkornbaustéahlen fiir StraBentankfahrzeuge

Bei Tanks aus Feinkornbaustahlen mit Rg >= 460 N/mm? sind die besonders hoch beanspruchten Schweillverbindungen zwischen
Tankwand und Tragkonstruktion nach dem Magnetpulver-Verfahren zu prifen.

An Tanks von StralRentankfahrzeugen, an denen im Bereich der SchweilRverbindungen zwischen Tankwand und Tragkonstruktion
bislang keine RiBprifung durchgefihrt wurde, ist dieser Bereich bei der wiederkehrenden Prifung einer OberflachenriRprifung
nach dem Magnetpulver-Verfahren zu unterziehen. Werden Risse festgestellt, die ausgebessert werden mussen, ist die Prifung bei
der nachsten wiederkehrenden Priifung nochmals durchzufihren.

Wenn dann keine erneuten Risse mehr festgestellt werden, kann auf weitere Prifungen verzichtet werden. Zum Zeichen dieser
Prifung ist der Behalter mit RP zu kennzeichnen.

4.2.7 Dichtheitspriifung

Die Dichtheitspriifung ist mit Luft oder einem inerten Gas durchzufiihren. Die Standzeit muf} bei isolierten Behaltern mindestens 60
min betragen.

Behalter fur verdichtete, verfliissigte oder unter Druck geléste Gase sind mit einem Druck von mindestens 4 bar, jedoch héchstens
8 bar, zu prifen.

An Behaltern fur flissige tiefkalte Gase ist die Prifung mit dem jeweiligen Betriebsliberdruck durchzufiihren. Bei vakuumisolierten
Behaltern ist wahrend der Prifung der Druck im Vakuumraum zu messen. Die Druckanderungen im Vakuumraum dirfen die
temperaturbedingten Druckanderungen nicht tGberschreiten.

Ubergangsregeln

Diese TRG tritt an die Stelle der TRG 604, Ausgabe Januar 1985.

FuRnoten
(1) Red. Anm.: AyRer Kraft am 1. Januar 2013 durch die Bek. vom 17. Oktober 2012 (GMBI S. 902)

(2) Amll. AMM-: o chnische Richtlinien zur Gefahrgutverordnung Strafte
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